


 

Приложение к Бюллетеню № 02/23 от 25.08.2023 

 

Последовательность доработки звена серьги ППК-У  

 
Доработка звена заключается в разборке звена, переносе меток разметки 

звена и последующей его сборке. 

На фото показана последовательность доработки одного из концов 

звена. 
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1 – вставить петлю из тонкой (0,5 мм) проволоки в узел («выверт») петли; 

2 – захватить конец звена проволочной петлёй; 
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3 – вытащить петлю звена через отверстие в звене; 

4 – извлечь наружу конец шнура звена и поставить метку на расстоянии  

10-11 мм в сторону конца шнура; 
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5 – отступив от новой метки 80-100 мм, вставить в шнур проволочную 

петлю и вывести её наружу на расстоянии около 10 мм от новой метки; 

6 – вставить конец шнура в проволочную петлю; 
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7 – заправить «шнур в шнур», новая метка должна быть на конце звена; 

8 – отступив от края концевой петли звена 5-7 мм, проделать шилом 

отверстие строго по оси шнура с обязательным проколом внутреннего 

участка шнура; 
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9 – вставить свободный конец звена в образованное отверстие; 

10 – вытянуть полностью свободный конец звена и обтянуть 

образованный «выверт». 

 

Эти же операции проделать со вторым концом звена.  

 


